
Environmental Licence Application for Herd North 

America 

18 Dec 2015                                        

To whom it may concern, 

As requested from the office of Manitoba Conservation & Water Stewardship, following is the 

application for an Environmental Licence for the company known as Herd North America.   

 

Introduction and background 

Herd North America was incorporated in September 2003. Herd is located at the South East corner of 

the intersection of Springfield Rd and Day St, 2168 Springfield Rd in the Rural Municipality of Springfield, 

Manitoba. Herd North America manufactures aluminum bumpers and grill guards for trucks to provide 

protection against damage from collisions. Herd operates in 53,500 square feet (4970 square metres) of 

Production and office space and has 22,000 square feet (2043 square metres) of covered storage for raw 

materials and finished goods at the 2168 Springfield Road location. Herd North America produces 

approximately 5000 units annually and purchases approximately 1.2 million pounds (545,454Kg) of 

aluminum extrusion annually in order to produce the product. Mild steel components are purchased 

from a local metal processer to manufacture a Steel Bracket assembly that is affixed to the chassis of the 

vehicle and used as a mounting location for the aluminum bumper. 

 

 

 

Description of Existing Development 

Herd North America has operated from the 2168 Springfield Rd location since June 2005 and is situated 

in an Industrial General zoning district within the RM of Springfield. Title of Ownership document is 

attached. On the North side of Springfield Rd directly across from Herd is a private residence within 

Rural Residential zoning district of the RM of Springfield. Directly to the East of Herd is an automotive 

repair shop. Directly to the South of Herd is a manufacturing company called Canada Culvert. On the 

West side of Day Street directly across from Herd is an automotive recycler and repair shop. On the East, 

South and West side of Herd property is Industrial General zoning districts. See attached Zoning By‐Law 

No. 08‐01 drawing of the RM of Springfield 

Since Herd North America is established on the existing site at 2168 Springfield Rd and is not in the 

process of planning future developments, there are no requests for funding thru any government 



agency or program. There are no federal, provincial or municipal approvals, licences, permits, 

authorizations, etc. known to be required to continue operation of Herd North America on the current 

site other than the Environmental Licence that this document addresses. 

Description of Existing Environment in the Project Area 

The existing site of Herd North America at 2168 Springfield Rd is within the area that that is created by 

the Perimeter Highway that surrounds the City of Winnipeg. There are no adjacent or nearby lakes, 

rivers, streams, hills, valleys, shorelines, etc. The Red River Floodway passes to the East of Herd North 

America and is over 1 mile (1.6Km) away. 

Herd North America has 2 wells on site that provide water for use in the manufacturing process. Water 

from these 2 wells has been tested and is not potable. 

Natural vegetation on site is limited to grasses and noxious weeds that are native to the surrounding 

area and grow in the ditches on the North and West property boundaries of Herd North America. 

Wildlife is limited to what would normally be seen in an urban environment such as Winnipeg. Geese 

have been witnessed on site during the fall migration. There is no indication of any rare, threatened, or 

endangered species or any important or sensitive habits that are affected by the operation of Herd 

North America at 2168 Springfield Rd. 

There is no known existing public safety or human health risks, protected areas, archaeological or 

historic sites or First Nation communities in the vicinity of Herd North America at 2168 Springfield Rd.  

Description of Environmental and Human Health Effects of the Proposed Development 

Following is a list of solid/ liquid wastes that are produced as a result of the manufacturing process and 

how each is handled. 

2 types of chemical cleaners are used to wash the aluminum; Weld Clean and Citra Solv. 

Weld Clean is used to wash welding soot off the aluminum product prior to final polish. It is diluted with 

water at 5:1 prior to application on the product. A continuous spray of rinse water in used during this 

process to prevent unwanted staining of the aluminum and the used solution is collected in a holding 

tank. Herd uses 385 gallons (1457 litres) of Weld Clean annually.  MSDS of Weld Clean is attached. 

Citra Solv is a citrus based de‐greaser used to wash polish residue off the aluminum after final polish. 

Citra Solv is not diluted prior to application on the product. Once applied, Citra Solv is rinsed of the 

product with water. The used solution is collected in a holding tank. Herd uses 630 gallons (2384 litres) 

of Citra Solv annually.  MSDS of Citra Solv is attached. 

 

 



There will be approx. 2000 gallons (7570 litres) of waste wash water produced weekly that will contain 

56 litres of Weld Clean and 92 litres of Citra Solv. This waste water is transported to the RM of 

Springfield sewage lagoon by a local contractor. 

Cutting of aluminum extrusions is performed using various types of saws and plasma cutting equipment. 

All cut offs, blanks and shavings are collected and sent for recycling with a local vendor.  

Welding of the components into sub‐assemblies is performed in areas where the smoke generated 

during the welding process is collected and filtered from the air. The clean air is then put back into the 

general air space within the building. The smoke residue is collected and disposed of as a dust with a 

local waste disposal company and hauled to area landfills.  

Sanding of all aluminum components is performed using various grits of sand paper. Consumed 

sandpaper is disposed of with a local waste disposal company and hauled to area landfills. Soluble 

cutting fluid and WD 40 are used as lubricants in the sanding process and along with the aluminum 

removed through sanding becomes part of the residue that is collected by a local waste disposal 

company and hauled to area landfills. Herd uses 100 gallons (378 litres) of soluble cutting fluid and 636 

gallons (2407 litres) of WD 40 annually. MSDS of soluble cutting fluid and WD 40 are attached.  

Polishing of all aluminum components is performed using treated cotton mops and loose cotton mops. 

A polishing compound (Tripoli Buffing Compound) and a coloring compound (Kocour) are used in the 

polishing process. Any residue from this operation is collected by a local company and hauled to area 

landfills. Herd uses 6,912 lbs (3141Kg) of Tripoli Buffing Compound and 1,200 lbs (454Kg) of Kocour 

annually.  MSDS’s of Tripoli Buffing Compound and Kocour Compound are attached.  

Painting of the steel bracket is performed on site using a water based black primer. MSDS of product is 

attached. 

Small amounts of gasoline are stored on site for small engine use such as snow blower, lawn mower, 

trimmer and leaf blower.  

Mitigation Measures and Residual Environmental Effects 

Herd utilizes technology to capture and filter smoke produced during the welding processes to prevent 

it from being released into the environment as smoke. Smoke residue is collected and is transported to 

local area landfills in a “dust” form. 

Liquid waste is contained in holding tanks and is transported to the RM of Springfield sewage lagoon. 

All other wastes are sent to area landfills by a local waste contractor.  

Follow‐up Plans, including Monitoring and Reporting 

Since Herd North America is well beyond the development stage, there are no proposed follow‐up 

activities planned.   



Follow up information for Herd North America’s 

Environmental Licence Application 

Hours of Operation 

Herd operates a day and night shift. 

 Day shift runs 7am – 3:30pm Monday to Friday (5 shifts) 

 Night shift runs 8:30pm – 7am Monday to Thursday (4 shifts) 

Volume of Water used in the process 

 Herd uses approx. 7422 litres of water weekly in the manufacturing process or 371,100 litres 

annually. 

Aluminum Particulate Emission  

 Herd controls particulate emission by performing the sanding and polishing operations in self‐

contained, individual rooms. Particulate is then swept from the floor and a local waste disposal 

company hauls the residue to area landfills. There is no mechanical equipment in place to collect 

airborne aluminum particulate. 

Acid Fumes 

 Weld Clean is strictly used in a wash bay where the continuous stream of water being sprayed 

on the product dilutes the Weld Clean to no more than a nuisance odor. Employees performing 

this operation wear the appropriate personnel protective equipment. There is no mechanical 

equipment in place to filter Weld Clean fumes from the air. 

Spill Containment 

 Chemicals are stored and handled in the wash bay and any spill would be collected by the floor 

drainage system and directed into the holding tank. 

 Herd stores a maximum of 90 litres of Weld Clean and 204 litres of Citra Solv on site. 

Fire and Explosion risk 

 Herd has had an air analysis study performed by a local vendor to measure airborne aluminum 

particulate. The samples were analysed and reported to Herd as being 10,000 times below the 

threshold for explosion. There is no automated mechanical equipment in place to prevent 

explosions or supress fires. 
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